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Eine Verpackung hat mehrere Funktionen.

Eine sehr wichtige Rolle spielt der Schutz und die
Haltbarkeit des Produkts wéhrend seines
Lebenszyklus. Die Verpackung gibt auf3erdem
Informationen Uber das Produkt sowie die Marke
und dient somit als Kommunikationsmittel zwischen
Hersteller und Kunde.

Nachdem diese ihre Hauptfunktionen erfiillt hat,
wird die Verpackung zwangslaufig zu Abfall.
Die gro3ten Auswirkungen des dkologischen
FulRabdrucks von Verpackungen ergeben sich aus
ihrer Herstellung und den dafir verwendeten
Materialien. Da diese genutzten Ressourcen
begrenzt sind, wird es immer wichtiger, diese
Materialien wiederzuverwenden.

Nur nachhaltige Verpackungen werden in einem Kreislauf
wiederverwendbar sein: Sie enthalten recycelte Rohstoffe flr
die Produktion UND sind vollstandig recycelfahig. Um dies zu
erreichen, mussen die verwendeten Materialien einem
Recyclingweg folgen, der eine qualitativ hochwertige
Wiederverwendung der Materialien gewéhrleistet.

Die Voraussetzungen fur das Recycling werden nicht erst am
Ende der Lebensdauer einer Verpackung getroffen, sondern
schon wahrend ihrer Entstehung. Die Entwurfsphase ist der
wichtigste Moment, um das Recycling zu berticksichtigen.
Diese Richtlinien helfen Ihnen dabei, sicherzustellen, dass
die von lhnen entworfene Verpackung recyclingféahig ist. Im
Zuge der technologischen Entwicklung ist diese Richtlinie als
lebendes Dokument zu sehen, dass regelmalig aktualisiert
wird.

Let’s give packaging a second life. Let’s design for recycling!
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1. Wie wir helfen kbnnen

2. ENTSCHEIDENDE Schritte
im Recycling:
1. Sammlung
2. Sortierung
3. Recycling

3. Zusatzliche Design-Fragen

4. Design Richtlinien:

« PET - Flaschen
PET — Schalen
PP formstabill
PP flexibel
HDPE formstabil
LDPE flexibel
PS
Papier & Karton
Getrankekarton
Glas
Ferromagnetische und
Nicht-Eisen Werkstoffe

5. Zusammenfassung
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SUEZ.circpack®

Certification on recyclability

To assess the recyclability of packaging, we
provide an objective certification on recyclability.
The certification conform RecyClass methodology,
shows how well your packaging can be recycled.

Proof to the world that you are recyclable.|

Our Services

MasterClasses Recycling

Are you curious about what happens to the
packaging waste? How all this waste is sorted and
recycled? And how can we organise this even
smarter together in the future?

Join our MasterClass and be amazed by
the world of recycling.

BigData on recycling

Based upon our operational BigData, we can tell
exactly how your packaging is sorted in multiple
sites across Europe. And we can tell how you are
doing compared to your competitors.

Knowledge from the operational truth.

Packaging advice

Your packaging is the starting point. We provide a
personal and customised analysis so that you get
the answers that you are looking for.

Together, we will make your packaging
recyclable.

Country overviews

Each country deals with packaging waste in a
different manner. That is why it is important to
understand what the rules are for the countries
where your product is used. How does your
packaging get treated?

Country specific knowledge of >60 countries.




ENTSCHEIDENDE SCHRITTE IM RECYCLING

Wir glauben, dass Recyclingfahigkeit nur

dann gegeben ist, wenn sie Teil unseres
taglichen Lebens ist.

Bevor wir also eine Verpackung als
"recycelfahig" betrachten, missen vier
ENTSCHEIDENDE SCHRITTE IM
RECYCLING erfullt werden:

NOILYNQ0YS

PRIMARE ROHSTOFFE
UND ENERGIE

Nur wenn eine VerpaCkU ng (Oder die ENERGIE AUS ABFALL
Verpackungsmaterialien) die Voraussetzung all

dieser Schritte erfullt, ist sie unserer Ansicht a
nach recycelfahig.

DEPONIE
(nur noch in wenigen Landern)



SAMMLUNG

 In den meisten westeuropaischen Landern werden

Haushaltsverpackungen aus Kunststoff getrennt von Papier-,
Rest- und Bioabfallen gesammelt.

NOILYINAOYS

« Fur die Sammlung von speziellen Abfallen (z.B. Sodaflaschen)
konnen lokale Pfandsysteme vorhanden sein. Die Verbraucher
konnen die verwendeten Produkte und Verpackungen im Einzelhandel
zurtickgeben, von wo aus sie dem Recycling zugefiihrt werden.

PRIMARE ROHSTOFFE
UND ENERGIE

ENERGIE AUS ABFALL

-

DEPONIE
(nur noch in wenigen Léndern)

» Die Sammlung von gewerblichen Abféllen erfolgt oft individuell.

Je besser die Verpackung entleert werden kann, desto besser ist ihre

Recyclingfahigkeit. ror::l / D
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I Kleinteile (<2 cm) werden nicht recycelt. \,‘3 // B
&
&
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| Stellen Sie sicher, dass die Scanner das verwendete | L T e %)
Hauptmaterial identifizieren kénnen e \

| Bitte verwenden Sie die Ublichen sortierten und recyclefahigen
Materialien.

Schritte im Recycling



I Achten Sie darauf, dass Etiketten und Klebstoffe
wasserloslich sind.

NOILYNAOY¥S

¢NTSORGUNG

I Achten Sie darauf, dass die verschiedenen Materialien, die Sie

verwenden eine unterschiedlliche Dichte haben, um eine Kontamination
ZU vermeiden.

I Verwenden Sie kein Material, das die Wiederaufbereitung behindert.

I Verwenden Sie transparente und helle Kunststoffe

Schritte im Recycling



D N-FRA

Sind all diese Anforderungen noch aktuell?
Konnen diese Anforderungen tberdacht werden?

ENERN

Ist es moglich, ein Mehrschicht- durch ein Monomaterial zu ersetzen?

Konnen wir eine hellere Farbe oder eine transparente Verpackung

verwenden?

v’ Ist es mdglich, die Form der Verpackung zu andern, um das Entleeren zu
erleichtern?

v’ Ist eine derart lange Haltbarkeit notwendig?

ANERN

v' Kénnen wir ein Etikett aus dem gleichen Material wie die Verpackung
verwenden?

Kann das Etikett kleiner sein?

Wie konnen wir sicherstellen, dass alle Materialien getrennt werden (im
Haushalt oder spatestens wéahrend des Sortiervorgangs)?

< S

Zu beantwortende Fragen...







DESIGN GUIDELINES

Auf den folgenden Seiten finden Sie einen Uberblick tiber die verschiedenen Materialarten, die in Verpackungen verwendet werden.
Fur jeden Verpackungstyp stellen wir Ihnen folgende Informationen zur Verfigung:
Materalien, die vollstdndig recycelt werden kénnen.
Materialien, die selbst nicht recycelt werden kénnen, aber das Recycling von recycelbaren Materialien in der
Verpackung nicht behindern.
3. Geringe oder Nicht-kompatible Materialien, die nicht recycelt werden kdnnen und das Recycling der recycelbaren Materialien in der
Verpackung behindern.
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DESIGN RICHTLINIEN
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VERSCHLUSS:

* Verwendung von
PE oder PP
(Dichte < 1g/cm?)

FLASCHENKORPER:
e transparent oder Klar,
nicht bedruckt

* PET-Monomaterial

SLEEVE:

* Dichte < 1g/cm3
- PE oder PP

* Flachendeckung
kleiner als 50%
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Transp

Haupmaterial
GroRe
Farben

Barriere

Additive
Verschliisse
Liner, Dichtungen,

Ventile
Etiketten

Sleeves

Manipulationssicherheit
Klebstoffe
Druckfarben

Direkter Druck
Andere Komponenten

DESIGN RICHTLINIEN
Geringe (oder keine) Kompatibilitat fur

Volle Kompatibilitat fur die Aufbereitung

PET
Transparente klar & leicht blau

SiOx Plasma-Beschichtung

PE (mit einer Dichte <1 g/cm?®);
PP (miteiner Dichte <1 g/cm® )

PE; PE+EVA; PP; geschaumtes PET (mit einer Dichte <1 g/cm® )

PE; PP; OPP; geschaumtes PET (alle mit Dichte <1 g/cm®), mit
einer GroRe, die die Erkennung des darunterliegenden PET-
Polymers nicht behindert.

* EtikettengréBBe von Flaschen > 500 ml: < 70%

Fléchendeckung
* EtikettengroBe von Flaschen < 500 ml: < 50%

Fléchendeckung

PE; PP; OPP; geschaumtes PET, LDPET (alle mit Dichte <1
glem?®), miteiner GroRe, die die Erkennung des
darunterliegenden PET-Polymers nicht behindert.

* SleevegroBe von Flaschen > 500 ml: < 70% Fléchendeckung
* SleevegréBe von Flaschen < 500 ml: < 50% Fléchendeckung
PE; PP; OPP; geschaumtes PET (alle mit Dichte <1 g/cnt®)
Alkali/Wasserldsliche Klebstoffe bei 60-80°C ohne Reakivierung

Kein gefahrlicher Inhaltin der Druckfarbe
(gemaR der EuPIA-Ausschlussliste)

Laser-Beschriftung
Tragegriffe oder andere Komponenten, aus PE,PP oder OPP,
die durch Mahlen und SchwimnV/Sink-Verfahren getrennt werden

- alle mit Dichte <1 g/cm?; PET

Eingeschrankte Kompatibilitat fur die
Aufbereitung

Carbon Plasma-Beschichtung; PA-MXD6 Mehrschicht mit <5
Masse-% PA-MXD6 and ohne Haflvermitier; PGA Mehrschicht;
PTN-Legierung

UV-Stabilisatoren; Acetaldehyd (AA) - Blocker;

optische Autheller; Sauerstof-Absorber

Silikone mit einer Dichte <0.95g/cm®

Leicht metallisierte Etiketten;
Papier-Etketten, die sich im Recyclingprozess nicht zersetzen
leicht metallisierte Etketien (Dichte < 1 g/cm?)

Voll-Sleeves translucent for IR detection in PE; PP; OPP; EPS;
foamed PET; LDPET; all

with density <1 g/cm?
Voll-Sleeve transluzent fir IR-Detektion in PE; PP; OPP; EPS;

geschaumtes PET; LDPET (alle mit Dichte <1 g/cm®)
VORLAUFIG: Doppelt perforierte Sleeves fiir Haushalt und
Kérperpflege entsprechen den Richtinien des EPBP

Hotmelts;
Drucksensitive Efiketten

Produktions- oder Ablaufdatum

die Aufbereitung

PLA; PVC; PS; PETG
<4 cm (kompaktierf); > 5 Liter Inhalt
Opak, andere transparente Farben, Fluoreszierende, Metallische

PA-MXD6 Merschicht mit >5 Masse-% PA oder Haftevermitier
:Monoschicht PA-Blend;

Bio-/oxo-/photoabbaubare Addiive; Nanomaterialien

Materialien und Blends mit einer Dichte >1 g/cm® (z.B.
hochgefillites PE, Metalle, ...)

nichtabgetrennte oder verschweilte Verschliisse; Metalle
Materialien miteiner Dichte >1 g/en?® (z.B. PVC, Silikone, Metalle)

Etketien, die die Erkennung des darunterliegenden PET-
Polymers behindert (z.B. zu groR, metallisiert, stark bedruckt);
Etketien mit Dichte > 1 g/em® (z.B. PVC; PS; PET; PETG; PLA);
metallisierte Materialien;

nichtabgetrennte oder verschweilte Etketten;

Papier-Etketien, die sich im Recyclingprozess zersetzen;
geschaumtes PET-G (auch mit Dichte < 1 g/cm?)

PET-Etketten mit abwaschbaren Druckfarben

Sleeves, die die Erkennung des darunterliegenden PET-
Polymers behindert (z.B. zu gro3, metallisiert, stark bedruck);

Sleeves mit Dichte > 1 g/cm® (z.B. PVC; PS; PET; PETG; PLA);
geschaumtes PET-G (auch mit Dichte < 1 g/cm?)
PET-Efiketien mitabwaschbaren Druckfarben

Materialien mit Dichte > 1 g/cm® (z.B. Metalle; PVC; PS; (G)PET);
metallisierte Materialien

Wasser-/Alkaliunlslichs Klebstoffe (in Wasser oder Alkalildsung
bei 60-80°C)

Ausbluten von Druckfarben;

gifige oder gefahrliche Druckfarben;

metallische oder andere Restfarben

Jede andere Artvon direktem Druck

Andere Kunststoffe und Materialien mit Dichte > 1 glem?® (z.B.
Metalle, RFID); nicht abgetrennte oder verschweilte
Komponenten;

Farbiges PET
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DESIGN RICHTLINIEN

Haupmaterial
GroRe
Farben
Barriere

Additive

Verschliisse

Liner, Dichtungen,
Ventile
Etiketten

Sleeves

Manipulationssicherheit

Klebstoffe

Druckfarben

Direkter Druck
Andere Komponenten

Volle Kompatibilitat fir die Aufbereitung

PET

Transparente, leichte Farben

SiOx Plasma-Beschichtung; Carbon Plasma-Beschichtung;
PA-MXD6 Mehrschicht mit < 6 Masse-% PA-MXD6 und ohne
Hafivermitler; PTN-Legierung

PE (miteiner Dichte <1 g/ent®);
PP (mit einer Dichte <1 g/cm® )

PE; PE+EVA; PP; geschaumtes PET (mit einer Dichte <1 g/cm®)

PE; PP; OPP; geschaumtes PET (alle mit Dichte <1 g/cm?®), mit
einer GroRe, die die Erkennung des darunterliegenden PET-
Polymers nicht behindert".

* EtikettengréRe von Flaschen > 500 ml: < 70%
Fléachendeckung
* EtikettengroBe von Flaschen < 500 ml: < 50%
Flachendeckung

PE; PP; OPP; geschaumtes PET, LDPET (alle mit Dichte <1
glem?), miteiner GroRe, die die Erkennung des
darunterliegenden PET-Polymers nicht behindert".

* SleevegroBe von Flaschen > 500 ml: < 70% Flachendeckung
* SleevegroBe von Flaschen < 500 ml: < 50% Flachendeckung
PE; PP; OPP; geschaumtes PET (alle mit Dichte <1 g/cm?®)

Alkali/Wasserlosliche Klebstofle bei 60-80°C ohne Reaktivierung

Kein gefahrlicher Inhaltin der Druckfarbe
(gemaR der EuPIA-Ausschlussliste)

Laser-Beschrifiung

Tragegriffe oder andere Komponenten, aus PE,PP oder OPP,
die durch Mahlen und Schwimm/Sink-Verfahren getrennt werden
- alle mit Dichte <1 g/cm®; PET

Eingeschrankte Kompatibilitat fir die
Aufbereitung

Transparente, dunkle Farben

EVOH-Mehrschicht mit< 3 EVOH Masse-% und ohne
Haftvermitier; PA-MXD6 Mehrschicht mit < 6 Masse-% PA-MXD6
inkl. Haftvermitiier; Monoschicht PA-MXD6 Blend, PGA
Mehrschicht;

UV-Stabilisatoren; Acetaldehyd (AA) - Blocker;

optische Autheller; Sauerstoft-Absorber

Silikone mit einer Dichte <0.95g/cm®

Leicht metallisierte Efketien;
Papier-Etketten, die sich im Recyclingprozess nicht zersetzen
leicht metallisierte Efiketien (Dichte < 1 g/cm?®)

Voll-Sleeves translucent for IR detection in PE; PP; OPP; EPS;
foamed PET; LDPET; all

with density <1 g/cm®

Voll-Sleeve transluzent fiir IR-Detektion in PE; PP; OPP; EPS;
geschaumtes PET; LDPET (alle mit Dichte <1 g/cn®)

VORLAUFIG: Doppelt perforierte Sleeves fiir Haushalt und
Korperpflege entsprechen den Richtiinien des EPBP

Hotmelts;
Drucksensitive Etketten

Produktions- oder Ablaufdatum

Geringe (oder keine) Kompatibilitat fur
die Aufbereitung

PLA; PVC; PS; PETG

<4 cm (compacted); > 5 liter content

Opake, Fluoreszierende, Metallische

EVOH-Mehrschicht mit > 3 EVOH Masse-% oder mit
Haftvermittier;

PA-MXD6 Merschicht mit >5 Masse-% PA oder Haftevermitiler
:Monoschicht PA-Blend; EVOH

Bio-/oxo-/photoabbaubare Additve; Nanomaterialien

Materialien und Blends mit einer Dichte >1 g/em?® (z.B.
hochgeflilltes PE, Metalle,...)

nichtabgetrennte oder verschweilte Verschlisse; Metalle
Materialien miteiner Dichte >1 g/em® (z.B. PVC, Silikone, Metalle)

Etketien, die die Erkennung des darunterliegenden PET-
Polymers behindert (z.B. zu grof, metallisiert, stark bedruckt);
Etiketten mit Dichte > 1 g/cm?® (z.B. PVC; PS; PET; PETG; PLA);
metallisierte Materialien;

nichtabgetrennte oder verschweilte Etketten;

Papier-Etiketten, die sich im Recyclingprozess zersetzen;
geschaumtes PET-G (auch mit Dichte < 1 g/cm?)

PET-Etiketien mit abwaschbaren Druckfarben

Sleeves, die die Erkennung des darunterliegenden PET-
Polymers behindert (z.B. zu groR, metallisiert, stark bedrucki);

Sleeves mit Dichte > 1 g/cm?® (z.B. PVC; PS; PET; PETG; PLA);
geschaumtes PET-G (auch mit Dichte < 1 g/cm?)
PET-Etketien mitabwaschbaren Druckfarben

Materialien mit Dichte > 1 g/em?® (z.B. Metalle; PVC; PS; (G)PET);
metallisierte Materialien

Wasser-/Alkaliunidslichs Klebstofie (in Wasser oder Alkalildsung
bei 60-80°C)

Ausbluten von Druckfarben;

gifige oder gefahrliche Druckfarben;

metallische oder andere Restfarben

Jede andere Artvon direkiem Druck

Andere Kunststoffe und Materialien mit Dichte > 1 g/cm?® (z.B.
Metalle, RFID); nicht abgetrennte oder verschweilte
Komponenten;

Farbiges PET
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DESIGN RICHTLINIEN

Hauptmaterial

Farben

GroRe
Barriere

Additive

Verschliisse
(Deckelfolien)

Etiketten

Klebstoffe fiir Etiketten

Klebstoffe auf anderen
Komponenten als
Deckefolie und Etikett
Druckfarben

Direkter Druck
Andere Komponenten

Volle Kompatibilitat fur die Aufbereitung

PET

Transparenten klar, leicht blaue Farben

PET basierte Sauerstof-Scavenger ohne Vergilbung nach dem
EPBP Ofentest

Silikonbasierte Oberflachenbeschichtung

(auf Beschichtungsflache);

Antiblock masterbatch (max. 3%)

Unprinted PET; Unbedrucktes PET

Schwimmende Kunststofle mit einer Dichte < 1 g/cm® und einfache
Entfernbarkeit von der Schale ohne Klebe-Riickstande;
geschaumte PET-basierte Folien, in der die geschéumte Struktur
nicht bei 90 °C zerstort wird.

SiOx and AlOx Plasma-Beschichtung als Barriere
Kunststoff-Efiketien aus PE, PP oder OPP mit einer Dichte < 1
g/cm?®, auch in Bereichen mit mehr Druckfarbe. Mit einer
Flachendeckung, die die Identifizierung des darunterliegenden
PET nichtbehindert*

*Anhaltspunkt der Etikettengrél3e bei Schalen: < 30% Abdeckung

100% entlernbare Klebstoffe, die bei 70°C keine Rickstande auf
den Flakes hinterlassen
Alkali/Wasserlosliche Klebstoffe bei 60-80°C ohne Reaktivierung

Ungifig nach den EuPIA-Richtiinien

Laser-Beschrifung

Einlagen aus HDPE / LDPE / PP: Saugeinlagen, Blasenpolster;
alle Einlagen sollen komplett enfernbar sein, keine Spuren
hinterlassen und eine Dichte < 1,0 g/cm® besitzen

Eingeschrankte Kompatibilitat far die
Aufbereitung

Verpackungen komprimiert< 5 cm

PET basierte Sauerstof-Scavenger mit eingeschrankter
Vergilbung nach dem Erhitzen

Antiblock-Masterbatch (max 3% ); UV-Stabilisatoren;
AA(Acetaldehyd)-blocker; optische Autheller; antistatische Mittel;
antiblocking Mittel; ant--fogging Mitiel (auf der Oberfiache)

BPA freie Papier-Etketten, die sich im Recyclingprozess nicht
zersetzen

100% entiernbare Klebstoffe, die bei 85°C keine Riickstande auf
den Flakes hinterlassen

Produktions- oder Ablaufdatum

Geringe (oder keine) Kompatibilitat fir
die Aufbereitung

PLA; PVC; PS; PETG; C-PET

Mehrschicht-Autbau mit PET auer delaminierendes PET/PE,
geschaumtes PET

Metallisch; Opak

Farben mit ruB-basierten Pigmenten

Verpackungen komprimiert< 2 cm

EVOH;

PA;

Nichtauf PET basierten Sauerstoffabsorbern und Vergilbungs-
effekt

Bio/Oxo/Photoabbaubare Additive;

Nanomaterialien

Alle Folien mit einer Dichte > 1 g/cm?;
Klebstoffe, die dem Recycling schaden

Kunststofi-Etiketien mit einer Dichte > 1 g/cm?
Papier-Etketten, die sich im Recyclingprozess zersetzen;
Papier, das Bisphenol-A (BPA) enthalt

Alle anderen Klebstoffe

Alle anderen Klebstoffe

Ausbluten von Druckfarben;

gifig oder gefahrliche Druckfarben

(Druckfarben, die aufder EuPIA-Ausschlussliste stehen)

Jede andere Artvon direktem Druck

PVC /PS/EPS/PU [ PA;

PC / PMMA / Duroplasten / Metallisch/ Papier & Karton, die ihre
Fasern im Recylingpzoress verlieren
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DESIGN RICHTLINIEN

VERSCHLUSS:

B « Verwendung von PE
oder PP (Dichte <
1g/cm3)

circpuack‘
— ADDITIVE:

* \Verzicht auf
dichteverandernde
Additiven
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DESIGN RICHTLINIEN

Hauptmaterial**
GroRe
Farben

Barriere

Additive
Verschliisse

Liner, Dichtungen &

Ventile

Etiketten

Sleeves

Klebstoffe fiir Etiketten
Druckfarben

Direkter Druck
Andere Komponenten

Volle Kompatibilitat fir die Aufbereitung

PP

Naturbelassen (klar)

<6% EVOH + PP-g-MAH Haftervermitier

Zusatzstofie, die bei der Verarbeitung unvermeidlich sind
(Stabilisatoren, Antioxidantien, Schmiermittel, Keimbildner,
Peroxide) und die Dichte <0,97 g/cm® verbleibt

PP

PP;
TPE-PP
Etketten aus PP (alle miteiner Dichte < 1 g/cm?)*

* mit einem Druck und/oder einer Barriere, die die Erkennung
des darunter liegenden PP-Polymers nicht behindert

Sleeves in PP (alle miteiner Dichte < 1 g/cn®)*

* miteinem Druck und/oder einer Barriere, die die Erkennung
des darunter liegenden PP-Polymers nicht behindert

Wasserloslicher oder wasserablosbarer Klebstoff
(bei weniger als 40°C)
Ungifig nach den EuPIA-Richtinien

Laser-Beschrifung; Produktions- oder Ablaufdatum
PP

** Kunststoff kann entweder erddl- oder biobasiert sein.

Eingeschrankte Kompatibilitat fur die
Aufbereitung

Materalien komprimiert< 5 cm
helle Farben

>6% EVOH + PP-g-MAH Haftervermitier

Mineralische Fillstoffe (CaCO3, Talkum), die die Dichte um nicht
mehr als 0,97 g/lcm® erhdhen

HDPE; LDPE; LLDPE; MDPE

PET; PETG; PS; PVC; PLA (alle miteiner Dichte >1g/cm3);
HDPE; LDPE; LLDPE; MDPE; TPE-PE;

PET, PETG, PS, PLA (alle miteiner Dichte >1g/cm3);
Abldsbare Aluminiumverschliisse

Ablosbares Silikon mit einer Dichte > 1 glcm®

Etiketten aus PE (mit einer Dichte <1 g/lcm?®)*;

Etiketten aus PET, PETG, PS, PLA (alle miteiner Dichte >1
glem?®)*;

Etiketten aus Papier und ohne Faserverlustwahrend des
Recyclingprozesses*;

PO-geschaumte Etketten*

*mit einer Grole, einem Druck und/oder einer Barriere, die die
Erkennung des darunterliegenden PP-Polymers nicht behindert.
Als Indikation:

- EtikettengréBe auf Behéltern > 500 ml: < 70% Deckung

- EtikettengroBBe auf Behéltern < 500 ml: < 50% Deckung

Sleeves aus PE (miteiner Dichte <1 g/cm?®)*
Sleeves aus PET, PETG, PS, PLA (alle miteiner Dichte >1
glem?)*

*mit einer Grole, einem Druck und/oder einer Barriere, die die
Erkennung des darunterliegenden PP-Polymers nicht behindert.
Als Indikation:

- Sleevegroe auf Behéltern > 500 ml: < 70% Deckung

- SleevegroBe auf Behéltern < 500 ml: < 50% Deckung
Drucksensitive Efketten

PE miteiner Dichte <1 g/cm?;
PET; PETG; PS; PLA alle miteiner Dichte >1 g/cm®

Geringe (oder keine) Kompatibilitat fur
die Aufbereitung

Mehrschicht mit PLA; PVC; PS; PET; PETG

Materalien komprimiert< 2 cm

Schwarze Innenschicht Schwarz; Ru;

Andere dunkle Farben

EVOH mit anderem Haftevermitier; PA; PVDC; Aluminium
Zusatzstofie, die die Materialdichte > 1 g/cm® veréndern
Flammhemmende Zusatzstofe, Weichmacher
Bio-/oxo-/photodegradierbare Zusatzstofle

Geschaumte und/oder nicht-PO Kunststoffe mit einer Dichte < 1
glem?; Aluminium; Metalle; PVC

Geschaumte und/oder nichtPO Kunststofle mit einer Dichte < 1
glcm®; Anderes TPE;

Aluminium, Metalle, Foliertes Papier, PVC

Etketten, die die Erkennung des PP behindern;

Etketten aus Nicht-PO-Materialien mit einer Dichte < 1 glem?® ;
Papieretketien mit Faserverlust wahrend des
Recyclingprozesses;

Aluminium;

Metallisierte Etiketten;

PVC

Sleeves, die die Erkennung des PP behindern;

Sleeves aus Nicht-PO-Materialien mit einer Dichte <1 g/em3 ;
Aluminium;

Metallisierte Sleeves;

Stark eingefarbte Sleeves;

PVC

Nicht wasserldsliche oder wasserabldsbare Klebstoffe

Ausbluten von Druckfarben;

gifig oder gefahrliche Druckfarben

Jede andere Artvon direkiem Druck

Aluminium; geschaumte und/oder nichtPO Kunststoffe mit einer
Dichte < 1 glcm?®; Glasskomponenten



suez

circpack’

EXPERTISE &
CERTIFICATION

DESIGN RICHTLINIEN

Hauptmaterial*
GroRe

Farben

Barriere
Additive

Verschliisse
Liner, Dichtungen &

Ventile

Etiketten

Sleeves

Klebstoffe fiir Etiketten
Druckfarben

Direkter Druck
Andere Komponenten

Volle Kompatibilitat fir die Aufbereitung

PP

Alle Farben
<6% EVOH + PP-g-MAH Haftervermitier

Zusatzstoffe, die bei der Verarbeitung unvermeidlich sind
(Stabilisatoren, Antioxidantien, Schmiermittel, Keimbildner,
Peroxide) und die Dichte <0,97 g/cm® verbleibt

PP

PP, TPE-PP

Etketten aus PP (alle mit einer Dichte < 1 g/cm?®)*

* mit einem Druck und/oder einer Barriere, die die Erkennung
des darunter liegenden PP-Polymers nicht behindert

Sleeves in PP (alle miteiner Dichte < 1 g/cm®)*

* miteinem Druck und/oder einer Barriere, die die Erkennung
des darunter liegenden PP-Polymers nicht behindert

Wasserldslicher oder wasserabldsbarer Klebstoff
(bei weniger als 40°C)
Ungifig nach den EuPIA-Richtinien

Laser-Beschrifung; Produktions- oder Ablaufdatum
PP

** Kunststoff kann entweder erddl- oder biobasiert sein.

Eingeschréankte Kompatibilitat fur die
Aufbereitung

Materalien komprimiert < 5 cm

Schwarze Innenschichtund dunkle Farben (NIR detektierbar)
>6% EVOH + PP-g-MAH Haftervermitfler

Mineralische Fillstoffe (CaCO3, Talkum), die die Dichte um nicht
mehr als 0,97 g/cm® erhéhen

HDPE; LDPE; LLDPE; MDPE

PET; PETG; PS; PVC; PLA (alle miteiner Dichte >1g/cm3);
HDPE; LDPE; LLDPE; MDPE; TPE-PE;

PET, PETG, PS, PLA (alle miteiner Dichte >1g/cm3);
Ablésbare Aluminiumverschliisse

Ablosbares Silikon mit einer Dichte > 1 g/cm?

Etketten aus PE (mit einer Dichte <1 g/em?®)*;

Etketten aus PET, PETG, PS, PLA (alle miteiner Dichte >1
glen);

Etketten aus Papier und ohne Faserverlustwahrend des
Recyclingprozesses*;

PO-geschaumte Efketien*

*mit einer GréBe, einem Druck und/oder einer Barriere, die die
Erkennung des darunterliegenden PP-Polymers nicht behindert.
Als Indikation:

- EtikettengroBBe auf Behéltern > 500 ml: < 70% Deckung

- EtikettengroBe auf Behéltern < 500 ml: < 50% Deckung

Sleeves aus PE (miteiner Dichte <1 g/cm?)*
Sleeves aus PET, PETG, PS, PLA (alle miteiner Dichte >1
glem®)*

*mit einer Gro3e, einem Druck und/oder einer Barriere, die die
Erkennung des darunterliegenden PP-Polymers nicht behindert.
Als Indikation:

- SleevegréBe auf Behéltern > 500 ml: < 70% Deckung

- SleevegréBe auf Behéltern < 500 ml: < 50% Deckung
Drucksensitive Efiketten

Jede andere Artvon direktem Druck

PE mit einer Dichte <1 g/cm?;
PET; PETG; PS; PLA alle mit einer Dichte >1 g/em®

Geringe (oder keine) Kompatibilitat fur
die Aufbereitung

Mehrschicht mit PLA; PVC; PS; PET; PETG

Materalien komprimiert < 2 cm

NichtNIR detektierbare Farben

EVOH mit anderem Haftevermitier; PA; PVDC; Aluminium
Zusatzstoffe, die die Materialdichte > 1 g/cm® verandern
Flammhemmende Zusatzstoffe, Weichmacher
Bio-/oxo-/photodegradierbare Zusatzstofie

Geschaumte und/oder nichtPO Kunststoffe mit einer Dichte < 1
g/cm?; Aluminium; Metalle; PVC

Geschaumte und/oder nicht PO Kunststoffe mit einer Dichte < 1
g/em®; Anderes TPE;

Aluminium, Metalle, Foliertes Papier, PVC

Etiketten, die die Erkennung des PP behindern;

Etiketten aus Nicht-PO-Materialien mit einer Dichte < 1 g/cm?® ;
Papieretketten mit Faserverlustwahrend des
Recyclingprozesses;

Aluminium;

Metallisierte Etketien;

PVC

Sleeves, die die Erkennung des PP behindern;

Sleeves aus Nicht-PO-Materialien mit einer Dichte <1 g/cm3 ;
Aluminium;

Metallisierte Sleeves;

Stark eingefarbte Sleeves;

PVC

Nicht wasserldsliche oder wasserablosbare Klebstofle

Ausbluten von Druckfarben;
gifig oder gefahrliche Druckfarben

Aluminium; geschdumte und/oder nicht-PO Kunststofie mit einer
Dichte < 1 glem®; Glasskomponenten
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circpack’
EXPERTISE &

PP

flexibel

DESIGN RICHTLINIEN

KORPER:

* Verwendung von
hellen und
transparenten Farben
* Verzicht auf
Druckfarben




DESIGN RICHTLINIEN
oy )

CERTIFICATION

suez

Volle Kompatibilitat fur die Aufbereitung Eingeschrankte Kompatibilitat fur die Geringe (oder keine) Kompatibilitat fir
Aufbereitung die Aufbereitung
Hauptmaterial PP Mehrschicht PP/PE Jedes andere Polymer
Farben Unpigmentert, transparent Dunkle Farben (NIR detekterbar) NichtNIR detektierbare Farben
GroRe > A4 oder > 50 x 50 mm nach der Kompression < A4 oder zwischen 20 x 20 und 50 x 50 mm nach der <20 x 20 mm
Kompression (Sortiertest)
Barriere Barriere in der Polymermatrix; SiOx und AlOx ohne zusétzliche EVOH (in Kombination mit Polyolefinen); metallisierte Schichten Barriereschicht PVC, PVDC, PA; jede andere Barriere;
Beschichtungen ohne Beschichtung Schaumungszusaize, die als chemische Expansionsmitel
verwendet werden; Aluminium
Additive Zusatzstofie, die die Dichte nicht iiber 0,97 g/cm?® erhohen Bio-/oxo-/photodegradierbare Zusatzstofie; Zusatzstoffe, die die
Dichte > 0,97 g/cm3 erhdhen
Verschlusssysteme PP PE Metall, Aluminium, PVC, PET, PETG, PS, PLA, Nicht-PO oder
Schaume miteiner Dichte < 1 g/em3 (CaCOs, Talk, Glasfasern,
efc.)
Liner, Dichtungen & PP PE, Abldsbare Aluminiumverschliisse Metall, Aluminium, PVC, PET, PETG, PS, PLA, foliertes Papier,
Ventile Nicht-PO oder Schaume mit einer Dichte < 1 g/cm3
Etiketten PP PE, Papier-Etketten ohne Faserverlustwéhrend des Metallisierte Etiketten;
Recyclingprozesses Jeder andere Kunststoff;

Papier-Efketien mit Faserverlust wahrend des
Recyclingprozesses

Klebstoffe Wasserloslicher oder wasserablosbarer Klebstoff Klebstoffe, die in Wasser nicht6slich sind oder bei weniger als
(bei weniger als 60°C) 60°C in Wasser nicht ablosbar sind
Druckfarben Kein Druckfarben Ungifig nach den EuPIA-Richtinien Ausbluten von Druckfarben;

gifig oder gefahrliche Druckfarben
(Druckfarben, die auf der EuPIA-Ausschlussliste stehen)
Direkter Druck Laser-Beschrifung oder Produkiions-/Ablaufdatum; Druckfidche < 50% ** Druckfiache > 50%

Andere Komponenten PP PE Metall, aluminium, PVC, PET, PETG, PS, PLA, Papier, Schaume
mit einer Dichte < 1 g/cm3

*vorlaufige Losung




suez

circpack’

EXPERTISE &
CERTIFICATION

Hauptmaterial
Farben
GroRe

Barriere

Additive

Verschlusssysteme

Liner, Dichtungen &
Ventile
Etiketten

Klebstoffe

Druckfarben

Direkter Druck

Andere Komponenten

DESIGN RICHTLINIEN

Volle Kompatibilitat fur die Aufbereitung

PP
Transparente, helle und lichtdurchlassige Farben
> A4 oder > 50 x 50 mm nach der Kompression

Barriere in der Polymermatrix; SiOx und AlOx ohne zusatzliche
Beschichtungen

Zusatzstoffe, die die Dichte nicht iiber 0,97 g/cm® erhdhen

PP

PP

Wasserloslicher oder wasserablosbarer Klebstoff
(bei weniger als 60°C)
Kein Druckfarben

Laser-Beschrifung oder Produktions-/Ablaufdatum; Druckfidche <
50%
PP

**vorlaufige Losung

Eingeschrankte Kompatibilitat fir die
Aufbereitung

Mehrschicht PP/PE
Dunkle Farben (NIR detektierbar)

< A4 oder zwischen 20 x 20 und 50 x 50 mm nach der
Kompression (Sortiertest)

EVOH (in Kombination mit Polyolefinen); metallisierte Schichten
ohne Beschichtung

PE

PE, Ablosbare Aluminiumverschliisse

PE, Papier-Etiketien ohne Faserverlust wahrend des

Recyclingprozesses

Ungifig nach den EuPIA-Richtiinien

Druckfidche > 50% **

PE

Geringe (oder keine) Kompatibilitat fur
die Aufbereitung

Jedes andere Polymer
NichtNIR detekiierbare Farben
<20 x 20 mm

Barriereschicht PVC, PVDC, PA; jede andere Barriere;
Schaumungszusatze, die als chemische Expansionsmittel
verwendet werden; Aluminium

Bio-/oxo-/photodegradierbare Zusatzstoffe; Zusatzstoffe, die die
Dichte > 0,97 g/cm3 erhdhen

Metall, Aluminium, PVC, PET, PETG, PS, PLA, NichtPO oder
Schaume mit einer Dichte < 1 g/lcm3 (CaCOs, Talk, Glasfasern,
efc.)

Metall, Aluminium, PVC, PET, PETG, PS, PLA, foliertes Papier,
NichtPO oder Schaume mit einer Dichte < 1 g/cm3
Metallisierte Etketten;

Jeder andere Kunststoff

Papier-Etiketien mit Faserverlustwahrend des
Recyclingprozesses

Klebstofle, die in Wasser nicht loslich sind oder bei weniger als
60°C in Wasser nicht abldsbar sind

Ausbluten von Druckfarben;

gifig oder gefahrliche Druckfarben

(Druckfarben, die auf der EuPIA-Ausschlussliste stehen)

Metall, aluminium, PVC, PET, PETG, PS, PLA, Papier, Schaume
mit einer Dichte < 1 g/cm3
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DESIGN RICHTLINIEN

KORPER:
* Verwendung von
HDPE Monomaterial —_
* keine rul3-basierte
Farbgebung

suvez
circpack’
EXPERTISE &

VERSCHLUSS:
 nur PP
verwenden

ETIKETTEN:
 Etiketten aus
dem gleichen
material
verwenden
(nur PE)



suez

circpack’

EXPERTISE &
CERTIFICATION
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Hauptmaterial

GroRe
Farben
Barriere

Additive

Verschliisse

Liner, Dichtungen &

Ventile

Etiketten

Sleeves

Klebstoffe fiir Etiketten
Druckfarben

Direkter Druck
Andere Komponenten

Volle Kompatibilitat fir die Aufbereitung

HDPE;
Mulitayer mit HDPE und anderem PE (LLDPE, LDPE, MDPE)

Naturbelassen (klar)

EVOH < 6.0 Gew.-% + PE-g-MAH Haftevermitier mit MAH > 0.1
Gew.-% and EVOH:Hafivermitller Verhaltnis < 2;

Enkase (Fluoridierung)

Zusatzstofie, die bei der Verarbeitung unvermeidlich sind
(Stabilisatoren, Antioxidantien, Schmiermitiel, Keimbildner,
Peroxide) und die Dichte <0,97 g/cm® verbleibt

HDPE; LDPE; LLDPE; MDPE

HDPE; LDPE; LLDPE; MDPE; TPE-PE

Etiketten aus HDPE, LDPE, LLDPE, MDPE (alle mit einer Dichte
<1 glem?)*

* mit einem Druck und/oder einer Barriere, die die Erkennung
des darunter liegenden PP-Polymers nicht behindert

Sleevesaus HDPE, LDPE, LLDPE, MDPE (alle mit einer Dichte <
1 glem?)*

* mit einem Druck und/oder einer Barriere, die die Erkennung
des darunter liegenden PP-Polymers nicht behindert

Wasserldslicher oder wasserablosbarer Klebstoff
(bei weniger als 40°C)
Ungifig nach den EuPIA-Richtinien

Laser-Beschriftung oder Produktions-/Ablaufdatum
HDPE; LDPE; LLDPE; MDPE

DESIGN RICHTLINIEN

Eingeschrankte Kompatibilitat fiir die
Aufbereitung

Materalien komprimiert< 5 cm

EVOH > 6.0 Gew.-% + PE-g-MAH Haftevermitier mit MAH > 0.1
Gew.-% and EVOH:Hafivermitller Verhéltnis < 2;

EVOH < 1% mitanderer Artvon Haftervermitier

Mineralische Fillstofie (CaCOs3, Talkum), die die Dichte um nicht
mehr als 0,97 g/cm® erhéhen

PP,

PET; PETG; PS; PVC; PLA (alle mit einer Dichte >1g/cm3);
PP; TPE-PP;

PET, PETG, PS, PLA (alle miteiner Dichte >1g/cm3);
Abldsbare Aluminiumverschlisse

Abldsbares Silikon mit einer Dichte > 1 glem®

Etiketten aus PP (mit einer Dichte <1 g/en®)*;

Etketten aus PET, PETG, PS, PLA (alle mit einer Dichte >1
glen?)’;

Etiketten aus Papier und ohne Faserverlustwahrend des
Recyclingprozesses®;

PO-geschaumte Etketten*

*mit einer GroBRe, einem Druck und/oder einer Barriere, die die
Erkennung des darunterliegenden PE-Polymers nicht behindert.
Als Indikation:

- EtikettengréBe auf Behéltern > 500 ml: < 70% Deckung

- EtikettengréBe auf Behéltern < 500 ml: < 50% Deckung

Sleeves aus PP (mit einer Dichte <1 g/en®)*
Sleeves aus PET, PETG, PS, PLA (alle miteiner Dichte >1
glem?)*

* miteiner GroRe, einem Druck und/oder einer Barriere, die die
Erkennung des darunterliegenden PP-Polymers nicht behindert
Als Indikation:

- SleevegroRe auf Behaltern > 500 ml: < 70% Deckung

- SleevegroRe auf Behaltern < 500 ml: < 50% Deckung
Drucksensitve Etketien

PP;
PET; PETG; PS; PVC; PLA

Geringe (oder keine) Kompatibilitat fur
die Aufbereitung

Mehrschicht mit PLA; PVC; PS; PET; PETG

Materalien komprimiert< 2 cm

Dunkle Farben unter Verwendung ruB-basierter Pigmente
EVOH < 1% mitanderer Artvon Haftervermitier;

PA; PVdC;

Aluminium

Zusatzstofie, die die Materialdichte > 1 g/cm® verandern
Flammhemmende Zusatzstoffe, Weichmacher
Bio-/oxo-/photodegradierbare Zusatzstoffe

Geschaumte und/oder nicht-PO Kunststoffe mit einer Dichte < 1
g/cm?; Aluminium; Metalle; PVC

Geschaumte und/oder nicht-PO Kunststoffe mit einer Dichte < 1
glem?®; Anderes TPE;

Aluminium, Metalle, Foliertes Papier, PVC

Etiketien, die die Erkennung des PE behindern;

Etiketten aus NichtPO-Materialien mit einer Dichte < 1 glem?® ;
Papieretiketten mit Faserverlust wéhrend des
Recyclingprozesses;

Aluminium;

Metallisierte Etiketien;

PVC

Sleeves, die die Erkennung des PE behindern;

Sleeves aus NichtPO-Materialien mit einer Dichte <1 g/cm3 ;
Aluminium;

Metallisierte Sleeves;

Stark eingefarbte Sleeves;

PVC

Nicht wasserlosliche oder wasserablosbare Klebstofie

Ausbluten von Druckfarben;

gifig oder gefahrliche Druckfarben

Jede andere Artvon direklem Druck

Aluminium; Glaskomponenten; geschaumte Kunststoffe mit einer
Dichte < 1 g/cm3.
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EXPERTISE &
CERTIFICATION

DESIGN RICHTLINIEN

Hauptmaterial

GroRe
Farben
Barriere

Additive

Verschliisse

Liner, Dichtungen &

Ventile

Etiketten

Sleeves

Klebstoffe fiir Etiketten
Druckfarben

Direkter Druck
Andere Komponenten

Volle Kompatibilitat fur die Aufbereitung

HDPE;
Mulitayer mit HDPE und anderem PE (LLDPE, LDPE, MDPE)

Alle Farben

EVOH < 6.0 Gew.-% + PE-g-MAH Haftevermitier mit MAH > 0.1
Gew.-% and EVOH:Hafivermitller Verhéltnis < 2;

Enkase (Fluoridierung)

Zusatzstofie, die bei der Verarbeitung unvermeidlich sind
(Stabilisatoren, Antioxidantien, Schmiermitiel, Keimbildner,
Peroxide) und die Dichte <0,97 g/cm® verbleibt

HDPE; LDPE; LLDPE; MDPE

HDPE; LDPE; LLDPE; MDPE; TPE-PE

Etketien aus HDPE, LDPE, LLDPE, MDPE (alle mit einer Dichte
<1 glem?)*

* mit einem Druck und/oder einer Barriere, die die Erkennung
des darunter liegenden PP-Polymers nicht behindert

Sleevesaus HDPE, LDPE, LLDPE, MDPE (alle miteiner Dichte <
1 glem?)*

* miteinem Druck und/oder einer Barriere, die die Erkennung
des darunter liegenden PP-Polymers nicht behindert

Wasserloslicher oder wasserablosbarer Klebstoff
(bei weniger als 40°C)
Ungifig nach den EuPIA-Richtinien

Laser-Beschrifung oder Produktions-/Ablaufdatum
HDPE; LDPE; LLDPE; MDPE

Eingeschrénkte Kompatibilitat fir die
Aufbereitung

Materalien komprimiert< 5 cm
Schwarze Innenschicht

EVOH > 6.0 Gew.-% + PE-g-MAH Haftevermitier mit MAH > 0.1
Gew.-% and EVOH:Hafvermitler Verhalinis < 2;

EVOH < 1% mitanderer Artvon Haftervermitier

Mineralische Fllstofie (CaCOs, Talkum), die die Dichte um nicht
mehr als 0,97 g/cm?® erhGhen

PP,

PET; PETG; PS; PVC; PLA (alle miteiner Dichte >1g/cm3);
PP; TPE-PP;

PET, PETG, PS, PLA (alle miteiner Dichte >1g/cm3);
Abldsbare Aluminiumverschliisse

Ablosbares Silikon mit einer Dichte > 1 g/cm®

Etketten aus PP (mit einer Dichte <1 g/en?®)*;

Etketten aus PET, PETG, PS, PLA (alle miteiner Dichte >1
glem?)*;

Etketten aus Papier und ohne Faserverlustwahrend des
Recyclingprozesses®;

PO-geschaumte Etketien*

*mit einer GrélRe, einem Druck und/oder einer Barriere, die die
Erkennung des darunterliegenden PE-Polymers nicht behindert.
Als Indikation:

- EtikettengréBe auf Behéltern > 500 ml: < 70% Deckung

- EtikettengréBe auf Behdltern < 500 ml: < 50% Deckung

Sleeves aus PP (miteiner Dichte <1 g/cm?)*
Sleeves aus PET, PETG, PS, PLA (alle miteiner Dichte >1
glem®)*

* miteiner GroRe, einem Druck und/oder einer Barriere, die die
Erkennung des darunterliegenden PP-Polymers nicht behindert
Als Indikation:

- SleevegroRe auf Behaltern > 500 ml: < 70% Deckung

- SleevegroRe auf Behaltern < 500 ml: < 50% Deckung
Drucksensitive Etketien

Jede andere Artvon direktem Druck
PP;
PET; PETG; PS; PVC; PLA

Geringe (oder keine) Kompatibilitat fur
die Aufbereitung

Mehrschicht mit PLA; PVC; PS; PET; PETG

Materalien komprimiert< 2 cm
Nicht NIR-detektierbare Farben

EVOH < 1% mitanderer Artvon Haftervermitter;

PA; PVdC;

Aluminium

Zusatzstofie, die die Materialdichte > 1 g/cm® verandern
Flammhemmende Zusatzstoffe, Weichmacher
Bio-/oxo-/photodegradierbare Zusatzstofie

Geschaumte und/oder nicht-PO Kunststoffe mit einer Dichte < 1
g/cm?; Aluminium; Metalle; PVC

Geschaumte und/oder nicht-PO Kunststoffe mit einer Dichte < 1
g/cm?; Anderes TPE;

Aluminium, Metalle, Foliertes Papier, PVC

Etketten, die die Erkennung des PE behindern;

Etiketten aus Nicht-PO-Materialien mit einer Dichte < 1 g/cm® ;
Papieretketten mit Faserverlust wahrend des
Recyclingprozesses;

Aluminium;

Metallisierte Etketien;

PVC

Sleeves, die die Erkennung des PE behindern;

Sleeves aus NichtPO-Materialien mit einer Dichte <1 g/cm3 ;
Aluminium;

Metallisierte Sleeves;

Stark eingefarbte Sleeves;

PVC

Nicht wasserlosliche oder wasserablosbare Klebstofie

Ausbluten von Druckfarben;
gifig oder gefahrliche Druckfarben

Aluminium; Glaskomponenten; geschdumte Kunsstofe mit einer
Dichte < 1 g/cm3.
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KORPER:
* helle und transparente
Farben verwenden
 keine Druckfarben
verwenden
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Hauptmaterial

Farben
GroRe

Barriere

Additive
Verschlusssysteme
Liner, Dichtungen &

Ventile
Etiketten

Klebstoffe

Druckfarben

Direkter Druck
Andere Komponenten

Volle Kompatibilitat fir die Aufbereitung

PE-LD; PE-LLD; PE-HD

Unpigmentert, transparent
> A4 oder > 50 x 50 mm nach der Kompression

Barriere in der Polymermatrix; SiOx und AlOx ohne zusatzliche
Beschichtungen

Zusatzstoffe, die die Dichte nicht tiber 0,97 g/ecm® erh6hen
PE-LD, PE-LLD, PE-HD
PE-LD, PE-LLD, PE-HD

PE

Wasserloslicher oder wasserablosbarer Klebstoff
(bei weniger als 60°C)
Kein Druckfarben

Laser-Beschrifung oder Produktions-/Ablaufdatum;
PE-LD, PE-LLD, PE-HD

**vorlaufige Losung

Eingeschrankte Kompatibilitat fur die
Aufbereitung

Mehrschicht PE/PP mit PP < 5%

Helle Farben; transluzente Farben

< A4 oder zwischen 20 x 20 und 50 x 50 mm nach der
Kompression (Sortertest)

<5% EVOH (in Polyolefin-Verbundfolie);

metallisierte Schichten ohne Beschichtung; EcoLam High Plus;
VO+ LLDPE

<15% PA 6/66 Copolymer miteiner Schmelztemperatur < 192°C
und mindestens 10% PE-g-MAH Hafvermitiler

PP
PP, Ablosbare Aluminiumverschllisse

PP, Papier-Etketten ohne Faserverlustwahrend des

Recyclingprozesses

Ungifig nach den EuPIA-Richtinien

Druckfiache < 50% *
PP

Geringe (oder keine) Kompatibilitat far
die Aufbereitung

Mehrschicht PE/PP mit PP > 5%, Jedes andere Polymer (z.B.
PET, PVC, efc.)
Dunkle Farben; Schwarz; Ruf}

<20 x 20 mm

>5% EVOH (in Polyolefin-Kombifolie); jede andere PA-
Sperrschicht PVC, PVDC; jede andere Sperrschicht
Schaumbildner, die als chemische Treibmitiel verwendet werden;
Aluminium

Bio-/oxo-/photodegradierbare Zusatzstoffe; Zusatzstoffe, die die
Dichte > 0,97 g/cm3 erhohen (CaCOs, Talk, Glasfasern, efc.)
Metall, Aluminium, PVC, PET, PETG, PS, PLA, NichtPO oder
Schaume mit einer Dichte < 1 g/cm3

Metall, Aluminium, PVC, PET, PETG, PS, PLA, foliertes Papier,
Nicht-PO oder Schaume mit einer Dichte < 1 g/cm3
Metallisierte Etiketien;

Jeder andere Kunststoff,

Papier-Etketten mit Faserverlustwéahrend des
Recyclingprozesses

Klebstoffe, die in Wasser nichtloslich sind oder bei weniger als
60°C in Wasser nicht ablosbar sind

Ausbluten von Druckfarben;

gifig oder gefahrliche Druckfarben

(Druckfarben, die aufder EuPIA-Ausschlussliste stehen)
Druckfiache > 50% **

Metall, aluminium, PVC, PET, PETG, PS, PLA, Papier, Schaume
mit einer Dichte < 1 g/cm3
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e Volle Kompatibilitat fiir die Aufbereitung Eingeschrankte Kompatibilitat fiir die Geringe (oder keine) Kompatibilitat fur

suez

Hauptmaterial

Farben
GroRe

Barriere

Additive

Verschlusssysteme

Liner, Dichtungen &
Ventile
Etiketten

Klebstoffe

Druckfarben

Direkter Druck

Andere Komponenten

PE-LD, PE-LLD; PE-HD

Transparente, helle und lichtdurchlassige Farben
> A4 oder > 50 x 50 mm nach der Kompression

Barriere in der Polymermatrix; SiOx und AlOx ohne zusatzliche
Beschichtungen

Zusatzstofie, die die Dichte nicht tiber 0,97 g/cm® erhohen

PE-LD, PE-LLD, PE-HD

PE-LD, PE-LLD, PE-HD

PE

Wasserloslicher oder wasserablosbarer Klebstoff
(bei weniger als 60°C)
Kein Druckfarben

Laser-Beschrifung oder Produktions-/Ablaufdatum; Druckfidche <

50%
PE-LD, PE-LLD, PE-HD

*vorlaufige Losung

Aufbereitung

Multilayer PE/PP with PP < 5%

Dunkle Farben (NIR detektierbar)

< A4 oder zwischen 20 x 20 und 50 x 50 mm nach der
Kompression (Sortiertest)

<5% EVOH (in Polyolefin-Verbundflie);

metallisierte Schichten ohne Beschichtung; EcoLam High Plus;
VO+ LLDPE

< 15% PA 6/66 Copolymer mit einer Schmelztemperatur < 192°C

und mindestens 10% PE-g-MAH Haftvermittier

PP

PP, Ablosbare Aluminiumverschliisse

PP, Papier-Etiketten ohne Faserverlustwahrend des

Recyclingprozesses

Ungifig nach den EuPIA-Richtinien

Druckfiache > 50% **

PP

die Aufbereitung

Mehrschicht PE/PP mit PP > 5%, Jedes andere Polymer (z.B.
PET, PVC, efc.)
NichtNIR detektierbare Farben

<20 x 20 mm

>5% EVOH (in Polyolefin-Kombifolie); jede andere PA-
Sperrschicht PVC, PVDC; jede andere Sperrschicht
Schaumbildner, die als chemische Treibmittel verwendet werden;
Aluminium

Bio-/oxo-/photodegradierbare Zusatzstoffe; Zusatzstofie, die die
Dichte > 0,97 g/cm3 erhdhen

Metall, Aluminium, PVC, PET, PETG, PS, PLA, Nicht-PO oder
Schaume miteiner Dichte < 1 g/cm3 (CaCOs, Talk, Glasfasern,
efc.)

Metall, Aluminium, PVC, PET, PETG, PS, PLA, foliertes Papier,
Nicht-PO oder Schaume mit einer Dichte < 1 g/cm3

Metallisierte Efiketten;

Jeder andere Kunststoff;

Papier-Efketien mit Faserverlustwahrend des
Recyclingprozesses

Klebstoffe, die in Wasser nicht8slich sind oder bei weniger als
60°C in Wasser nicht ablosbar sind

Ausbluten von Druckfarben;

gifig oder gefahrliche Druckfarben

(Druckfarben, die auf der EuPIA-Ausschlussliste stehen)

Metall, aluminium, PVC, PET, PETG, PS, PLA, Papier, Schaume
mit einer Dichte < 1 g/cm3
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KORPER:
* helle und transparente—<
Farben verwenden
* lediglich leichte
Bedruckung




suez

circpack’

EXPERTISE &
CERTIFICATION

Hauptmaterial
Farben

GroRe
Barriere
Additive

Verschliisse

Liner, Dichtungen &
Ventile

Deckelfolien

Etiketten

Sleeves

Klebstoffe fiir Etiketten
Druckfarben

Direkter Druck
Andere Komponenten

DESIGN RICHTLINIEN

Volle Kompatibilitat fir die Aufbereitung

PS
Helle Farben

Zusatzstofe, die bei der Verarbeitung (Stabilisatoren,
Antioxidantien, Gleitmitiel, Nukleierungsmitel, Peroxide) und bei
der Formulierung (SBS-Copolymer) unvermeidlich sind, wobei
die Dichte zwischen 1 und 1,07 g/cm?® bleibt

PS

PS

PS

Etketien aus PS

* mit einem Druck und/oder einer Barriere, die die Erkennung
des darunter liegenden PP-Polymers nicht behindert

Sleeves aus PS

* mit einem Druck und/oder einer Barriere, die die Erkennung
des darunter liegenden PP-Polymers nicht behindert

Wasserloslicher oder wasserabldsbarer Klebstoff
(bei weniger als 40°C)
Ungifig nach den EuPIA-Richtinien

Laser-Beschrifung oder Produktions-/Ablaufdatum
PS

Eingeschréankte Kompatibilitat fur die
Aufbereitung

Dunkle Farben (NIR detekterbar)
Materalien komprimiert< 5 cm
EVOH

Mineralische Filllstofie (CaCO3, Talkum), die die Dichte nicht
erhéhen > 1,07 g/cm®

PP, PE, Papier ohne Faserverlus

PP; PE; EVA; TPE;
Ablésbare Aluminiumverschliisse

PP; PE; Ablosbare Aluminiumverschlisse;
Papier ohne Faserverlust

Etketien aus PP, PE (mit Dichte < 1 g/em?®)*;
Etiketten aus Papier ohne Faserverlust;
Selbstklebende Etketten®;
In-Mould-Etiketen*

*mit einer GréRRe, einem Druck und/oder einer Barriere, die die
Erkennung des darunterliegenden PE-Polymers nicht behindert.
Als Indikation:

- Etikettengré8e auf Behéltern > 500 ml: < 70% Deckung

- Etikettengroe auf Behéltern < 500 ml: < 50% Deckung
Sleeves aus PP, PE (mit Dichte < 1 g/cm®)*;

* miteiner GroRe, einem Druck und/oder einer Barriere, die die
Erkennung des darunterliegenden PE-Polymers nicht behindert
Als Indikation:

- SleevegroRe auf Behaltern > 500 ml: < 70% Deckung

- SleevegroRe auf Behaltern < 500 ml: < 50% Deckung

Druckfidche < 50%
PP, PE, Papier ohne ohne Faserverlust

PS wird nur in einigen Ldndern als getrennte Fraktion sortiert

Geringe (oder keine) Kompatibilitat fir
die Aufbereitung

Geschaumtes PS miteiner Dichte < 1g/cm®; Multilayer
NichtNIR detektierbare Farben

Materalien komprimiert < 2 cm

PA; PVdC

Mineralische Filllstofie (CaCO3, Talkum), die die Dichte erhdhen
>1,07 g/em®

PET; PETG; PVC; PLA;

Papier mit Faserverlust,

Jedes andere Material mit einer Dichte >1 g/cm3;
Nichtldsbare oder geschweilte Verschliisse;
Aluminium; Metall

ET; PETG; PVC; PLA;

Jedes andere Material mit einer Dichte >1 g/cm?;
Metall; Metallfolie; Silikon

PVC; Aluminiumfolie; Papier mit Faserverlust
Mehrschichtiges PET/Papier oder PET/PS;
Jedes andere Material mit einer Dichte >1 g/cm®
Etketien, die die Erkennung des PS behindern;
PET; PETG; PVC; PLA;

Papier mit Faserverlust

Aluminium;

Metallisierte Materialien

Sleeves, die die Erkennung des PS behindern;
PET; PETG; PVC; PLA;

Aluminium;

Metallisierte Materialien; Stark eingefarbte Hulsen

Nicht wasserlosliche oder wasserablésbare Klebstofie

Ausbluten von Druckfarben;

gifig oder gefahrliche Druckfarben

Druckfidche > 50%

PET; PETG; PVC; PLA; Metalle; metallisierte Folie; andere
Materalien mit einer Dichte > 1 g/em®
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W DESIGN RICHTLINIEN
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CERTIFICATION

Recyclebare Materialien Nicht-recyclebare Materialien Gefahrdende Materialien
Materialien, die recyclefahig sind. Materialien, die selbst nicht recyclefahig sind, den Materialien, die nicht recyclefahig sind und den
Recyclingprozess aber nicht storen. Recyclingprozess behindern
Grundsitze Papier und Karton auf Basis von Naturfasern, die fiir das Unerwiinschtes Material: Nicht-Papierartige Komponenten, Verbotene Materialien
(gemaR DIN643) Recycling geeignet sind. Papier und Karton nicht nach Sortendefinition, Papier nicht fur (alle Materialien, die eine Gefahr darstellen
den De-inking Prozess geeignet, max. Toleranzgrenze fir Nicht- fur Gesundheit, Sicherheit und Umwelt, wie z.B. medizinische
Papier Komponenten = 1.5% (je nach Qualitat) Abfalle, kontaminierte Produkte von Privatpersonen)
Hauptmaterial Papierfasern Polyolefine (PE, PP); Aluminium
Farben Geeignet fir den De-inking Prozess Nicht geeignet fiir den De-inking Prozess
Beschichtungen & Ohne Beschichfung oder Laminierung Einseitige Kunststofbeschichtung oder -laminat, wenn der Beidseiige Kunststofbeschichtung oder Kunststoflaminat, wenn
Kaschierung Fasergehalt > dem landerspezifischen Grenzwert entspricht Fasergehalt < [anderspezifischer Grenzwert
Barriere Beschichtungen folienbeschichtetes Papier
Etiketten & Klebstoffe Hotmelts mit einem Erweichungspunkt > 68°C und einer Wasserlosliche Klebstoffe wasserunlosliche Klebestoffe; schwere Folien; Latex/Hotmelt,
Schichtdicke von > 120um drucksensitiver Klebstoff, Polycoat Wax
Hotmelts mit einem Erweichungspunkt < 68°C
Additive mineralischer Fillstoff (Talkum, Kaolin, TiO2, Starke, Nassfestmittel, soweit nicht Faserriickgewinnung und Recycling
Calciumcarbonat) nachgewiesen ist, Bestandteile von EuPIA
Druckfarben Ungifig nach den EuPIA-Richtiinien Ausbluten von Druckfarben;

gifig oder gefahrliche Druckfarben
(Druckfarben, die auf der EuPIA-Ausschlussliste stehen)
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KORPER: VERSCHLUSS:
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Aluminium und circpack and Polyolefine
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suez

circpack’

EXPERTISE &
CERTIFICATION

Hauptmaterial
Farben
Barriere

Verschliisse
Etiketten & Klebstoffe

Druckfarben

Andere Komponenten
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DESIGN RICHTLINIEN

Volle Kompatibilitat fur die Aufbereitung

Papierfasern
Alle Farben

Eingeschrankte Kompatibilitat fir die
Aufbereitung

Polyolefine (PE, PP), Aluminium

Polyolefine (PE, PP), Aluminium

Polyolefine (PE, PP), Aluminium

Ungifiig nach den EuPIA-Richtinien

Nassfestigkeitsmitiel, solange die Faserriickgewinnung und
Wiederverwerfung nicht gepriift sind; Komponeten gemafl EuPIA

Geringe (oder keine) Kompatibilitat fur
die Aufbereitung

Wachs, jede andere Barrierelosung auBer Aluminium und
Polyolefine

Unlésliche, dispergierende Klebstoffe,

Latex, Hotmelt und nassfeste Klebstoffe

Ausbluten von Druckfarben;

gifige oder gefahrliche Druckfarben

(Druckfarben, die auf der EuPIA-Ausschlussliste stehen)
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ETIKETT:

* kleine und
wasserlosliche
Etiketten verwenden

KORPER:

* Verwendung von
transparenten Farben
und keinen direkten
Druck auf das Glas
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DESIGN RICHTLINIEN
ey

suez

CERTIFICATION

Volle Kompatibilitat fur die Aufbereitung Eingeschrankte Kompatibilitat fur die Geringe (oder keine) Kompatibilitat fur
Aufbereitung die Aufbereitung
Hauptmaterial Glas; Eisen- und Nicht-Eisen-Metalle Glasverbundstoffe mit Metall- oder Kunststoffschichten hizebestandiges Glas (z.B. Boro-Silikatglas, Pyrex),
(Blei-)Kristall
Farben Alle Farben (Schwerpunkt auf die separat gesammelten Farben
wei3, griin und braun)
Verschliisse Polyolefine und Metalle (inkl. Aluminium) Andere
Etiketten & Klebstoffe Alle
Druckfarben Schwermetallfarben
Direkter Druck Feste Farbe direkt auf Glas gedruckt

Andere Komponenten
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Verwenden Sie helle oder transparente Farben
Vermeiden Sie Mehrschichtverpackungen und stattdessen Einsatz von Monomaterialien

Verwenden Sie optimierte Barrieren, Etiketten, Verschllsse, usw., die mit dem Recycling des
Hauptmaterials kompatibel sind

Optimieren Sie Etiketten und VerschllUsse

Stellen Sie sicher, dass die verschiedenen (Material-)Komponenten im Sortier- und
Recylingprozess getrennt werden kdnnen

Verwenden Sie keine Substanzen, die schadlich fir das Recycling sind (blutende Druckfarben,
wasserunlosliche Klebstoffe, Etiketten aus anderen Materialien, Additive, Silikone,...)

Die in diesen Richtlinien enthaltenen Informationen dienen nur zu allgemeinen Informationszwecken. Nach unserem
Kenntnisstand waren die Informationen zum Zeitpunkt der Erstellung korrekt. Da sich die Recyclingindustrie jedoch noch
im Prozess der Normierung befindet, werden Fehler, Unterschiede und Anderungen auftreten. Bitte beachten Sie, dass
es lokale Unterschiede in der Infrastruktur fir die Sammlung, Sortierung und Verwertung von Verpackungsabféllen geben
wird. Dies wird letztendlich die lokal gultigen Richtlinien bestimmen.

SUEZ und SUEZ.circpack® sind nicht verantwortlich oder haftbar fir Fehler oder Auslassungen in den Inhalten. Sie
sollten sich nicht auf diese Informationen verlassen, um eine gezielte Beratung zu ersetzen. Alle MalRnahmen, die auf der
Grundlage dieser Richtlinien getroffen werden, liegen in lhrer eigenen Verantwortung.
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